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Уплотнение из PTFE

Графитовое уплотнение 

Седло из ацеталя

Седло из PEEK 
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Температура (°C) Температура (°C) 

Температура (°F) Температура (°F) 

Проходное отверстие:

ОСОБЕННОСТИ

РАБОЧАЯ ТЕМПЕРАТУРА

ЗАВИСИМОСТЬ ДАВЛЕНИЯ ОТ ТЕМПЕРАТУРЫ

МАНОМЕТРИЧЕСКИЕ КЛАПАНЫ 
V1N и HV1N 

Серия  V1N Серия HV1N 

V1N
HV1N

Нержавеющая сталь 316/316L

МАКСИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ
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СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
КОНСТРУКЦИИ

Примечание:

Конструкция клапанов 
с шаровым наконечником

Рукоятка
Установочный винт
Болт сальника
Верхний шток
Стопорная гайка
Крышка
Сальник
Набивка
Стопорный штифт
Нижний шток
Корпус
Седло

Компонент Класс материала/ спецификация ASTMПоз.

Смазка

V1N и HV1N МАНОМЕТРИЧЕСКИЕ КЛАПАНЫ 
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ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

Стандартное 
исполнение 

Удлиненный 
корпус 

Компактный 
корпус 

Примечание:

Корпус с удлинительной шейкой монтируется через теплоизоляцию трубы. 

Базовый номер для заказа КИП

V1N-2-MF-8N-S
HV1N-2-MF-8N-S
V1N-2-MF-12N8N-S
HV1N-2-MF-12N8N-S

Сброс и испытаниеТехнологический процесс

NPT

Базовый номер для заказа КИП

V1N-2L-MF-8N-S
HV1N-2L-MF-8N-S

Сброс и испытаниеТехнологический процесс

NPT

Базовый номер для заказа КИП

V1N-2M-MF-8N-S
HV1N-2M-MF-8N-S

Cброс Технологический процесс

 |

V1N и HV1N МАНОМЕТРИЧЕСКИЕ КЛАПАНЫ 

    2.97"
(75.4) 5.39"

(137.0)

1.50"
(38.1)

2.17"
(55.0)

1.25"
(31.75)

3.04"
(77.3)

3.69"
(93.7)

1.13"
(28.58)

2.17"
(55.0)

1.50"
(38.1)

4.84"
(123.0) 7.24"

(184.0)

2.17"
(55.0)

1.25"
(31.75)

3.04"
(77.3)
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VN1 —2—L—MF-8N—GF—PL—PK—SH—SG—S

Серия

Материал

V1N   HV1N|      

 
 3

 
2

  

 

 

S
316

MF-8N
MF-12N8N

–
L
M

–
PL

–
GF

Исполнение

Наконечник штока

Присоединение к процессу Присоединение к инструменту

 SG

OC
SC

Опции

 

 

–
PK

–

SH

Седло (для пробкового 
наконечника штока)

Рукоятка

Уплотнение штока

  РАСШИФРОВКА НОМЕРА ДЛЯ ЗАКАЗА МАНОМЕТРИЧЕСКИХ КЛАПАНОВ
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V1N и HV1N МАНОМЕТРИЧЕСКИЕ КЛАПАНЫ 
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